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GAZFUGGETLEN AUTOMATA FATUZELES
,aZzaZz )
PELLETTUZELES

Sajnos kdzismert Hazank "elkételezettsége" aifzmellett.
Ennek egyoldallisagat kivanjuk pusztan javitani.
Rendszerink altal elériieminden csaladi hdz szaméra egy olcsébb,
és hatékonysagat, komfortfokozatét tekintve egyé@iéritési rendszer.
A nyugat-eurdpai orszagokban mar elterjpdtlet tlizelésfejlesztettiik itthon a sajat igényeinknek megfelel
Kimondottan a hazai fogyasztok igényeire hoztuimk Egy rendszert.
Ez ar rendszer a német és skandinav piac éfdékEt is felkeltette

Miért ajanljuk az On figyelmébe?
* Mert 30-35%t megtakarithat a gd#teshez képest.
e Mert akomfort fokozata a gazzal azonos
» Mert 6kolbgiailag tisztabb rendszeir beszélink.
* Mertitthoni munkahelyek Iétét biztositjuk mkddésukkel.

Mit kell tenni, hoqy pellet kazant épithessen bey épulb csaladihdzba?
» Haszndlja tervezési segédletiinket!
» Kérje szakembereink tanacsat!

Mire kell figyelni eqy ilyen rendszer valasztasakor
»HELY-SZAKEMBER-TAPASZTALAT"
Ezzel a 3 szdval lehet 6sszefoglalni legjobban ayeget!
» A pellet rendszerek helyigénye mas, mint a gaziafétgsekpl.: pellet tarold, pellet csiga, stb.)
* Ezenrendszerek illesztésénél mindenképp érdenaksreber tanacsat kerni, hogy az elvart

megtakaritas valbban megvaldsulhasganrégi kazanjahoz nem mindig éri meg pusztanragdult
illeszteni. Mi ezért gondolkodunk rendszerben!)

« Atapasztalat a legnagyobb fegyver. Mivel rendszieriiinden eleme az On kényelmét szolgélja.
Minimalis hiba lehaiséggel és széiséges kortlmények kdzott kiprobalt termékkinélattal
Elkdvetett hibaink vezettek a svéd és a németpaetvszerepéhez. Ezen tapasztalatokat
kamatoztatva kinaljuk Magyarorszagon is termékeinke

Mennyibe keril ma egy ilyen RENDSZER?
A piacon elérhét automata rendszer€k ara: 1M-3M kozott talalhatd.
Tisztaban vagyunk vele, hogy egy vegyes tuzelesyd egy gazizetnkazan alacsonyabb értéeken
beszerezhét..
...de vegyuk figyelembe, hogy mi ésorban Gjépitdscsaladi hazak szaméra kinalunk megoldast.
Vagyiselmarad a gazbekotés koltsége
Majd ott van a mindenévbenegtakarithatdé min 30%itéskoltseg.
llletve a plusz igényelhétallami visszatérités, meBb%

Mindezt egyautomata rendszerrel!!!

...6sa gaz aratovabb emelkedik,& néha még az is@brdul, hogy nem kapunk.
Ezzel szemben a pellet ara mar évek ota eqgy j@tbedihatd értéksavban mozog.

Pelletarak:http://www.carmen-ev.de/dt/energie/pelles/pelletpreise.html
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Tajékoztatd a PHONIX szilard tizelékazanokrol

(FAELGAZOSITAS-VEGYES TUZELES-PELLETES UZEMMOD)

A PHONIX szilard tiizelési kazanok tobbcéli hasznalatra lettek tervezve. A kanok
hasznalhatdak faelgazositdés izemben, illetve vegyégelédi izemmaddban egyarant. Janfire pellet
egovel, illetve tartozékaival pellet kazanként is.

Faelgazositos Uzemmaod feltételei:
e Légszaraz fizifa, melynek viztartalma legfeljebb 20%

e A kazant meg kell rakni tiizifaval és felllrél kell begyujtani
* A primer levegét allandé értékre kell beallitani
e A szekunder levedt huzatszabalyozoval lehet beallitani

A kazan természetes huzattalkiidik. Ennek feltétele, hogy 20Pa huzat legyen tkémriben, hogy a
szekunder levegllatas megfeléllegyen.
A szekunder leveg a PHONIX kazanban @hnelegitjik, hogy az égést taplalja és ne a lantjseh

A kazéan miikddése faelgazositds Uizemben a kévetkez

A felUlrdl begyuijtott tizifa az alatta &y réteget melegiti, melygbaz eéghei gazok kilépnek. Itt keverjuk
hozzéa az éimelegitett szekunder levég mely biztositja a gazok teljes elégését.

A kazan konstrukciojanal fogva magasierseékleten eéget, igy nem fustdl, nem katranyosodiin
kormol.

A kazan meleg flstjaratd! A fustgazt neitjtik optimalis lbmérséklet ala.

Ezért hasznalhato téglakéményekben, keramiabélk&aényeken, savallé fém kéményeken is!

A meleq fustjaratd kazan ebnyei:

» Magas a kazan élettartama (20-25 év)

* Nem kell a fiitésbe visszakevéf, hatarold szabalyozédkat beépiteni, mivel a kazar0€ fiitéviz felett
nem kondenzal

e Akazanra nem kell fistgaz elszivé ventillatort épéni, igy nincs villamos aramhoz kétve

e A kazan tokéletesen lizemel gravitaciégifésekben is, igy villamos aram fogyasztasa nélkiifitésekre
is tervezhet
(Természetesen a huzat fenntartadsahoz szikségegegs ailitéviz keringetéséhez sziikséges hajtbar
kazan a ttizébdl termeli meg.)

A PHONIX kazanoknal, faelgazositos tizemben a kéméeyn flstol,
a kazanban csak kiégett pernye talalhatd! Koromtiéy, flistszag nincs!
Hatasfok fatlizelésnél 86% Pellet tizelésnél 92%
Garancia 2+3¢v; Elettartam 20-25 év

A kazanok hasznalhatoakéntlizelésreésbio brikett tizelésreis,
azonos moédon, mint a faelgazositds tzemben.
llyenkor a kazan a megadott teljesitménydalgékét produkalja.
Faelgazositos Uzembeny toltés kiégési ideje 4-60rderhelésil fliggoen.
Kényelmessé tehét fiités puffer tartaly beépitésével.
A kazan és a tarolé gondos méretezesgRe24 oras tzem érhétel, felligyelet nelkul.

Pelletes Uzemmaod feltételei:
e Janfire pelletégs, pelletcsiga, illetve Phonix vagy Janfire tarolélcsatlakoztatasa

* Megfeleléen kiképzett kémény
e Atéarolé és kazan helyiség megfelélméretezése, kiképzése
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EGY KIS PELLET RENDSZER BEMUTATAS:

Elézetesen péar informécié a pellet tizelést
Amikor pellettel fitink, akkor tulajdonképpen fat égetiink. Méghozag tiggy biztositjuk a fatlizeléshez
szukséges idealis feltételeket, az égeést befolgasahte valamennyi tény&fszerepd) vonatkozasaban,
ezért ilyen magas hatasfoku a pellettizelés. Aimd&kében, hogy pontosan értsik (és ez altal
befolyasolni is tudjuk) a fa égésének folyamagihearkedjink meg vele kicsit részletesebben. Ezen
keresztil ismerhetjik meg ugyanis a pelieés ebnyeit is.

A fa nedvességtartalma ésitéertéke

Ha faval szeretnénkifeni, az el§ kérdés, hogy milyen a fa? Az se rossz, ha elké&zshiiolni, hogy bikk,
gyertyan... De sokkal fontosabb azt tudni, hogy me&lkonedvességtartalma, ugyanis minél nedvesebb a
fa, annal kisebb diféertéke. Ennek oka, hogy a nedvességnek az elégésldtell parolognia. A viz
elparologtatasahoz pedig jeléstmennyiség energia sziikséges, vagyis: rengeteg energia aba &
fités folyaman. Erdekességként néhany faféjiseftéke 15%-o0s nedvességtartalom esetén:
* Bukk: 15,12 MJ/kg
* Tolgy: 15,12 MJ/kg
« Akac: 14,76 MJ/kg
» Gyertyan: 15,12 MJ/kg
« Nyar: 15,12 MJ/kg
* Lucfeny6: 15,84 MJ/kg
Lathatd, hogy — az altalanos vélekedeés ellenértenyé futoértéke (tbmegre vetitve) magasabb, mint a
keményfaké. Igaz, ez térfogatra vetitve mar nemmégyki. A kdvetked tablazat a faedvességtartalma
(vizmennyiség szazalékban a fa széraz sulyahozsRé&mediitoértek kozotti dsszefliggéseket mutatja.

Viztartalom &3 10 15 20 EL 40 50
Futoertel (MI'ke) LE3G 1548 144 [1224)104=] 518
Fotoertek (kWhke) 4.6 43 4.0 34 18] 23
Jol lathato, hogy a nedves fa 50%-o0s viztartalonosak fele annyititoertékkel rendelkezik, mint egy jol
kiszaritott 10%-0s nedvességtartalmu fa. Nedveslfitelni nem csak gazdasagtalan, hanem
kornyezetkarosito is. A nagy nedvesseégtartalomtramégési tmeérséklet kisebb, névekszik a korom és
karos anyag kibocsatas, raadasul nbegkémény eltoddésenek a veszélye.

A fa szaritasa
Csak szaraz, legfeljebb 20% nedvességtartalmu &redladifteni. A fanak idre van sziksége a
szaradashoz, minimum 2 év. Az alabbi diagram szbathrolt, frissen vagott fa nedvességtartalmanak
idébeni alakuldsat mutatja. JOI megfigyethdtogy a csapadékosabb hénapokban a fa Ujra nédpdss
vesz magaba.

A fa nedveacsségtartalmanak IdSbemn!
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A fa meggyulladasa
Minél nagyobb a fadarab térfogathoz viszonyitdiilége, annal konnyebben gyullad meg. Ezért a
vékonyra hasitott gyujtds vagy ése kiléndsen alkalmasak begyujtasra. A fa gyusicatémérséklete
csak fele akkora, mint a tojasbriketté, ez ugyasak 500C-on gyullad meg. Az égési folyamatot harom
fazisra lehet osztani:
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1. Széaradasi folyamat
A légszaraz faban visszamaradt nedvesség még nandigeg 15-20%-a. Ez a nedvesség csak 100C
korali homérsékleten tavozik a fabol. Ebben a szakaszbarmasszezsugorodik, repedések keletkeznek,
ami meggyorsitja a szaradasi folyamatot.
2. Nyugalmi fazis
A fa 6sszetedi nagyjabol azonos tiben kezdenek folyékonnya valni; molekuléik hasadnparologni
kezdenek. 100-200C-on a képd gazok a fat még nagyon lassan hagyjak el. A |edioan képads
fagazok a gyujtépapir langjatél gyulladnak meghdea gyujtélangot elvennénk, maguktol mar nem
egnenek tovabb. Mintegy 250C-ig kell a favaehergiat k6zolni, hogy az égési folyamat folytaéhdi
Bar a fa szilard tiizéanyag, meggyuijtva mégis tilnyomorészt fagazkém dgghed dsszetesinek
tdbmeg szerint 83%-a €g el gazalakban, ez adjdidd@rtékenek 70%-at. Aiféanyagok kozul a fa ezért -
a szalma mellett - a gdzokban leggazdagabbdédmghgnak szamit. A szaradas utan megindul a fa
elgazosodasa. A faanyagbdl energiadus, kuléhbégzetétdl éghed gazok (szénhidrogenek)
szabadulnak fel. Ezen anyagok égése ( mely a fga8&-at teszi ki) hosszu sarga langok formajaban
figyelhe®® meg. Mivel a fa tilnyomérészt a fagaz nagy langjleég el, a jo elégéshez nagy égéstérre van
szuksége, emellett a gazlang koré felhevitett,émbign gazdag friss tobbletledegs kell juttatni. Erre az
elémelegitett, “masodlagos” (szekunder) lefiegazért van szilkség, mert a kéghiatt, energiaban gazdag
fagaz csak igy ég el maradéktalanul. 260C-tolibsn végbhemenatalakulas (pirolizis) sorarbtobblet
keletkezik, a reakcio exoterm. Mivel a gyorsan binfadarab kézelében oxigénhiany van, a képz
fagazok gyakran joval odébb lobbannak langraabib) mar elegeridoxigéntartalmu leveiyel
(szekunder leveg keverednek. Mintegy 1000C langhérséklet kell ahhoz, hogy a fagaz reakcioképes
Osszetedire -szénre és hidrogénre - tokéletesen felbomadpaoxidalodjék. A faban Iévfiitéenergiat
csak akkor hasznosithatjuk maradéktalanul, haa@efagigennel keveredve magdasiersékleten eghet
el. Csak ekkor nem szallnak tokéletlenll hasadtlsidéogén-(oxid-) vegylletek a kéményen at a
legkorbe. A fagazok tokéletes elégésekor szendi@xia) es viz (HO) keletkezik, mindkett
természetes, a kérnyezetet nem szenhgeyag.
3. Kiégeési folyamat
Mint lattuk; megfeled hé hatasara oxigén jelenlétében a fa illéanyag oewiiejaz formajaban elégnek.
Egy id utan a gyorsan tavozo fagaz miatt nem jut elegemdyen a fadarab fellletére, ezért faszénné
alakul at. A gazok eltdvozasa utén a faszén 50@G86Mérsékleten rovid, attetangokkal elizzik,
Ezeért nem is vald a faszén kandalloba. Egy daradnfgegy idben mind a harom folyamat lejatszodhat.
Egéstermékek
Az égeési leved 80%-at elédleges (primer) leveiként kell a fafizhdz juttatni. Ez a “primer levég
nélkilozhetetlen a fa 6sszetéivek bomlasahoz és a fagaz kégeséhez, de a faszén sem ég el nélkile.
Az égeési leved 20%-at masodlevégent kell a fagazlangok térségébe juttatni. A “saeder leve§” a
fagaz tokéletes elégéséhez kell. Ugyelni kell dromy a masodlevéme Hitse le a fagazlangokat, mert
akkor nem égnek ki tokéletesen. Ezért |8kegt forron kell a fagazlangokhoz juttatni. Fontamagfeleb
oxigénmennyiseg és@helegités mellett az oxigén (levigges a fagazok jo keveredésének biztositasa is,
hiszen az oxidaciohoz (égéshez) a mar tisztadtétééek mellett az oxigén és fagaz molekulaknak
JLalalkoznia” is kell. Sajnos a fagazok gyakorlagiinem keverhék tokéletesen oxigénben gazdag
levegivel, ezért tdbb oxigénben dus ledegell adagolnunk, mint amennyi szamitasaink szerin
(elméletileg) a tokéletes égéshez kellene. A tapkpk szerint a tényleges levsgikséglet a
szamitottnak mintegy 170%-a. dJaterekben 6rvényszakaszok vagiiksiivonyilasok segitik éla jobb
keveredést annak érdekében, hogy a fagaz elégeigénhez jutva, lehélieg még a bicserébk elérése
elott tokéletesen elégjen, ehhez legalabb egy pekiégesi idre lenne sziksége. Fontos tudni, hogyha a
leved adagolasat megszakitjuk, ezzel lassitjuk ugyantemlasanak ttemét, de maga a bomlas még
nem s#anik meg, csak a hatasfok romlik jeléatmértékben. Tehat ne csokkentsulelesitményt
azaltal, hogy kevesebb friss levé@dagolunk (lefojtjuk a kazant), vagy hogy elzkrgukémény huzatat;
ilyenkor ugyanis a fagaz mar nem éghet ki teljedehb, ha ehelyett &teljesitményt takarekos
tizebadagolassal szabalyozzuk, vagyis mérsékelten ndiszeresen rakunk ézre. Nem csak a tul kevés
leved hatranyos, de a tul sok is ugyanolyan kedtlen lehet. 10kg Iégszéaraz fa elégéséhez 30340m
leved) sziikséges. Ha tul sok leviggdagolunk, a tobbletet is fel kell melegitenifefeslegesen
felhevitett leve@vel energia tavozik a kéményen at anélkil, hogygmaishozna. Ha a flstgaz
hémérséklete 200C, akkor minden feleslegesen adégaitelegitett kbbméter lewegb 70Wh
héveszteséget jelent. Ezek alapjan mar érthetjiuky hagyitott tizteri kandallok idejében miért is voltak
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gyérebbek az efl, s miért faztak bundaban is a kandallé mellett eAergia egyszéen kirohant a
kéményen. Kémiailag a fa églietzéniél és hidrogéndl all. Ez az 6sszedllitas egy természetbarat
fatéanyagra utal, mivel kritikus anyagok, ugy mint aka klor és a nehézfémek hianyoznal$leel
Egéskor elésorban viz HO (elgszologve) és széndioxid GRell, hogy keletkezzen. A tapasztalatok
szerint a fa égése soran bizonyos koriulmények kozésg anyagok is felszabadulnak, melyet flist és
kellemetlen szagok formajaban érzékellink. Ennekadliéndl kiszabadulé gazok nem megfélelégése,
mely létrejohet:

- alacsony égésimérséklet, nedves fa,

- a teljes égéshez szikséges léveignya,

- nem megfeldl miiszaki allapotd, vagy nem megféleh mikddtetett tlizel készulék miatt.

Az igy keletked anyagok sokfélék lehetnek: széndioxid, ecetsanglfenetan, formaldehid.

Ennyit talan elég is tudnunk ahhoz, hogy megérthe&k a pellet kimagaslé eredményeit a fatiizelésen
belll. Kiderilt, hogy az alabbi médon kellene eljanunk, ha hasabfaval szeretnénk magas
hatasfokon fiteni:
» vegylnk minél szarazabb fat (mondjuk 15 %-0s nexBgtartalmuat, hogy magas
legyen afit6értek)
» hasogassuk fel minél vékonyabb darabokra a faty f@dgudjon gazosodni, égni
* rakjuk be a kazanba, és gyujtsuk meg
» gondoskodjunk a sziikséges (se nem sok, se nem) lmé&ss leved biztositasarol
* gyakorta, egyszerre minél kisebb adagokban pétalp&légett fat
* a tlzelés befejezése utan hamuzzuk ki a készlléket
Es persze tudjuk, hogy a gyakorlatban hogyan csinjik:
* veszlnk — feltehéen az adott évben kivagott fabdl — 25 %-o0s nedggaga@lmut
« azt felhasogatjuk kb. 10 cm élhosszusagu darabékmaemi gyujtosra
* a gyujtéssal begyujtunk
* kinyitjuk a kazan leveggte® ajtajait, és a kéménycsappantylt a megidielzat erdekében
» megvarjuk, mig feléled a lang
* j6l megpakoljuk nagy fahasabokkal a kazant, hog§\eetkes par éraban ne kelljen foglalatoskodni
vele, ezzel persze létjik a tiztérismérsékletet, €s rossz gazosodasi feltételeket téndgm
« lefojtjuk az égési levegllatast, hogy tovabb égjen a rakat, és ugyan \aigast lassul az égés és a
gazosodas, de nagy mennyiségben tavozik elégeilgz a kéményen
» amikor leég a rakat, ismét rakunk ra egy j6 adagpg nehany oras rakatégéészhkban elenyéézaz
olyan iddszak, amikor az idedlishoz kozeli feltételek metigta fa
» Aztdn hamuzunk
Tehat altalaban az idealisnal Iényegesen rosszaebbanyaggal, a viszonylagosan ,kényelmead#és
erdekében igencsak rossz hatékonysaggal tizelink.
A kérdés; lehet-e ezeket a problémakat kezelni?

A valasz: igen, & mar kezelve van. A megoldas neve: pellet tizelés.
Ugyanis:
* A tlizebanyag nedvességtartalma cca 10%
» Geometriai méretei:
o Atmérs (altalaban): 6-8 mm
0 Hossza: 2-4 cm
» A formaja miatt szinte folyadékként viselkedik, azal adagolhat6, tomegéhez viszonyitva nagy a
felllete, azaz jol gazosodik
* A pellet é@k rendelkeznek égési lewggentillatorral, azaz mindig a megfalahennyiség oxigén
kerll az égeéstérbe, valamint nagyon j6 a fagazgtekeveredés
» Az adagolhatésag (forma) miatt automatizalhatogybigas és a tizéhnyag adagolas is, igy az égés
soran a tlizéanyag (pellet) szinte folyamatosan nagyon kis aklago érkezik atiztérbe
* A szinte tokéletes égés miatt alig keletkezik hdmQ,5 %), amit elég akar havonta egyszer kitalarit
Tehat a pellet tizeléssel a gazkészilékeknél mkgdmtasfokot, és automatizalhatésagot (azt
megkozelid torodésmentességet) lehet biztositani, am annal Iésgadérnyezetbaratabb maddon.

Tulajdonképpen ennyire egysaékényelmessé, magas hatasfoklva, és kornyezetl@gnaém utolso

sorban pedig gazdasagossa tenni a fatiizelést.
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Hogyan néz ki egy automata pellet rendszer?

Nagy méretekben- (100kW-t0l)

Janfire rendszer felépités

Kémény — Leveigzirés — Kazan — Ef)— Hamukihordas, tarolas — Pelletcsiga/-ak — Petablo

A Janfire kazan felépitése, 3D latvany

Pelleté@ — pelletcsiga — heti tarolo — szezondlis tarolo
(Természetesen a két taroldt nem szilkséges sotiad€ak a szemléltetés végett van mindkatt
folyamatban! Haztartasi méretben rendelkezink t@aploval is!)
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Haztartasi méretben? (6kW-tol)
Janfire rendszerfelépités ) )
KAZAN- PELLETEGO — PELLETCSIGA — TAROLOHELYISEG

Phonix kazanok

Képen: Pelletcsiga €jtrésze — pelletég— Phonix kazan (pellet, fa tizeléisazan) pellet izemmaodban

Egyeéni tarolo kialakitasa Janfire rendszerekhez

Teljes rendszeriinket Ugy tehetjik teljesen autdkmssia €s kényelmesse, ha szezonalis tarolot
vasarolunk, vagy magunk alakitjuk ki azt.

Kérje egyénre szabott tdjekoztatonkat!

Fenti anyagok ajanlattételnek nem figiilinek, csak tajékoztato jelkeek! /
Kérje személyes ajanlatunkat! \ VE

Greenstove Plus Kft.
Deak Csaba

Tel: 00 36 1 279 3506
info@greenstove.hu
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